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 Wst� p 

 Szanowni Pa� stwo! 

 Przedstawiamy ofert�  wspó
pracy w zakresie szeroko poj� tej kooperacji.  
Precyzja-Technik Sp. z o.o. jest wieloletnim producentem szerokiej gamy 
przyrz� dów do pomiaru geometrii kó
 i osi pojazdów osobowych, ci�� arowych oraz 
specjalistycznych. Oferujemy wykonawstwo detali w zakresie obróbki skrawaniem 
metali, monta� u powierzchniowego p
ytek obwodów drukowanych oraz monta� u 
wyrobów. Posiadamy du� e do� wiadczenie w zakresie kooperacji z firmami 
zagranicznymi jak i polskimi. 
 
 Dysponujemy do�wiadczon�  kadr�  in� ynieryjn�  jak i techniczn� . 
Realizujemy zadania od momentu konstrukcji wyrobu, poprzez konstrukcje 
i wykonawstwo oprzyrz� dowania, po produkcj�  detali i podzespo
ów oraz monta�  
gotowych wyrobów. 
 
 Jeste� my firm�  elastyczn� , nastawion�  na zmiany i innowacyjno�� . Mo� emy 
Pa� stwu pomóc w rozwi� zaniu problemów i uzyskaniu wzajemnych korzy� ci. 
 
 Je� eli Wasza firma ma potrzeby i szuka szybkiego oraz efektywnego 
rozwi� zania - to gwarantujemy ich spe
nienie. 
 
 	 � czymy wyrazy szacunku 
      
        inininin� . Andrzej Bukowski. Andrzej Bukowski. Andrzej Bukowski. Andrzej Bukowski    
                                                    Prezes Zarz� du 
 
 
KONTAKT 
Precyzja-Technik Sp. z o.o. 
ul. Gda� ska 99 
85-022 Bydgoszcz 
Telefon: 52 3211 564 
Fax: 52 3211 404 
e-mail: info@technik.precyzja.pl 
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 Oczekiwania i mo� liwo� ci 
 Poszukujemy partnerów do nawi� zania sta
ej wspó
pracy kooperacyjnej. 
Ch� tnie podejmiemy si�   wykonawstwa krótkich serii detali, podzespo
ów 
i gotowych wyrobów. 
 
 Gwarantujemy: 

·  Konkurencyjn�  ofert�  handlow�  
·  Wysok�  jako��  
·  Terminowo��  dostaw 
·  Wykonawstwo nowego oprzyrz� dowania, niezb� dnego do produkcji 
·  Fachow� , do� wiadczon�  za
og�  

 
 Precyzja-Technik posiada nieprzerwanie od 1998 r. system zarz� dzania 
jako� ci�  wg normy ISO 9001, regularnie audytowany przez SGS United Kingdom 
Ltd System & Services Certyfication. 
 

Posiadane du� e do�wiadczenie z dotychczasowymi partnerami stwarza 
mo� liwo� ci szybkiego nawi� zania wspó
pracy, opanowania nowych technologii 
oraz ich wdro� enia. 

 
 Obrabiarki  
 Do obróbki skrawaniem wykorzystujemy m.in.: 

·  DWUWRZECIONOWY AUTOMAT TOKARSKI (5-osi) CNC 
MAZAK QUICK TURN NEXUS 100 II MSY 
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Charakterystyka techniczna: 
�  Max. � rednica nad 
o� em-550 mm 
�  Max. � rednica obróbki z pr� ta-ø51 mm 
�  Max. � rednica toczenia-ø280 mm 
�  Max pr� dko��  obrotowa wrzeciona-6000 obr./min 
�  Max. d
ugo��  toczenia-334 mm 
�  Liczba stacji narz� dziowych w g
owicy rewolwerowej-12 

 

·  CENTRUM  PIONOWE (3-osie) HAAS  MINI-MILL 

 

Charakterystyka techniczna: 

�  Powierzchnia robocza-914×305 mm 
�  Max. obci�� enie-227 kg 
�  O�  X -406 mm 
�  O�  Y-305 mm 
�  O�  Z-254 mm 
�  Liczba stacji narz� dziowych w g
owicy -10 

 
·  ZGRZEWARKA PUNKTOWA ZPb-6 

Zgrzewarka sto
owa ZPb-6 jest przeznaczona do punktowego zgrzewania ma
ych 
detali szczególnie wykonanych ze stali niskow� glowej. Pionowy pneumatyczny 
uk
ad dociskowy umo� liwia uzyskanie bardzo dobrze ukszta
towanych zgrzein. Ma
y 
wysi� g i rozstaw ramion sprawia, � e pomimo zastosowania ma
ego pod wzgl� dem 
mocy transformatora, zgrzewarka uzyskuje znaczne pr� dy zgrzewania (do 14kA). 
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Powy� sze cechy w po
� czeniu z mo� liwo� ciami uk
adu sterowania powoduj� , � e 
zgrzewarka mimo swej prostoty posiada bardzo du� e mo� liwo� ci zgrzewalnicze. 

 
Zdolno��  zgrzewania: 

�  stal niskow� glowa – blachy 2 + 2[mm]   
�  stal niskow� glowa - pr� ty na krzy�  Ø5[mm]  
�  mosi� dz - blachy 0.5 + 0.5 [mm] 

 

·  SZLIFIERKA OPTYCZNA SWPO-80  
 

 
 

Charakterystyka techniczna: 
�  max wysoko��  szlifowanego profilu – 78[mm] 
�  max przesuwy X x Y – 140 x 70 [mm] 
�  przesuw tarczy � ciernej – 80 x 100 x 150 [mm] 
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�  powi� kszenie mikroskopu – x 25 
 

·  SZLIFIERKA DO WA	KÓW I TULEJI 4 AMP 
 

 
Charakterystyka techniczna: 

�  Powierzchnia robocza sto
u: 140 [mm](sz)900 [mm[(d
) 
�  Najwi� ksza odleg
o��  mi� dzy k
ami koników 510 [mm]  
�  Najwi� ksza odleg
o��  mi� dzy k
ami g
owicy uchwytowej i konika 410 [mm]  
�  Wznios osi k
ów nad powierzchni�  sto
u 155 [mm]  
�  Najwi� ksza � rednica szlifowania 300 [mm] 

 
·  SZLIFIERKA DO P	ASZCZYZN SPC-20b 

 

 
 
 



��������		
�����
�� �
 

 
7 

 

Charakterystyka techniczna: 
·  d
ugo��  szlifowania - 500[mm]  
·  szeroko��  szlifowania  - 200[mm]  
·  max. wzniesienie osi wrzeciona ponad sto
em  - 450 [mm] 
·  min. wzniesienie osi wrzeciona ponad sto
em - 100[mm] 
·  zakres przesuwu sto
u bezstopniowo - 0,5÷20 [m/min] 
·  poprzeczny przesuw � ciernicy– 250[mm] 

 
 
Monta�  powierzchniowy p
ytek obwodów drukowanych 
Oferujemy wykonanie monta� u powierzchniowego z materia
u powierzonego 
niewielkich serii  p
ytek obwodów drukowanych za pomoc�  automatu wizyjnego.  
 

 
 
Mo� liwo� ci techniczne:  
    Pole uk
adania 300 x 400 mm  
 
Uk
adane podzespo
y:  
    Zakres: od 0201 do 35 x 35 mm QFP i BGA  
    Raster wyprowadze� : do 0,5 mm  
 
Podajniki podzespo
ów  
    Ta� my 8, 12, 16, 24, 32, 44 mm  
    Listwy SO8–PLCC84  
    Tacki  
 
Wydajno��   
    1200 - 1600 elementów na godzin�   
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Lutowanie o
owiowe w trzystrefowym  konwekcyjnym piecu tunelowym. 
 

 


